Composizione chimica % Caratteristiche meccaniche indicative medie dell’alluminio e di alcune leghe da lavorazione plastica

Altri

Denominazione Si . Stato Resistenza Caricodi  Allungamento Durezza Stato Resistenza Caricodi  Allungamento Durezza
A fisico atrazione snervamento  su50 mm. fisico atrazione snervamento  su 50 mm.
1050A| 025 0,40 0,05 0,05 0,05 - - 007 | - - - 005 (003 - | 9950 A% A%
SERE \iooa| a2 | o2 | oo |om | 0% | - | foor| | : 0o (oo © | s | [ e R s L P
1000 |4080a| 0,15 0,15 0,03 0,02 0,02 - = 006 (003 - = 002 |002| - | 99.80
1100 [095Si+Fe| -  [005-020| 005 - - - 010 | - e - - |005|0,15| 99,00
1200 | 1,0Si+Fe| - 0,05 0,05 - - - 010 | - - - 005 (0,05(0,15| 99,00 1050 0 65 20 26 20 2011 T3 370 285 15 95
AL 1250 0,20 0,40 0,10 0,01 0,01 0,01 - 005 | - - 0.02V+Ti - 0,03| - | 99,50 Hia 105 a5 A a4 T6 380 240 17 96
1350 | 0,10 0,40 0,05 0,01 - 0,01 - 005 (003 - 0,058-0,02V+Ti - |003|0,10| 9950 T8 395 315 13 105
H18 140 120 2 42
2007 | 08 08 | 3346 |050-10|040418| 010 | 020 | 08 0,208 020 |0,10(0,30 Ak 0 o o e 2
- - X e - - - | - s 0,8-1,5Pb o Rl 2 1070 0 60 15 29 18 19 o e 14 1o
- i - - - i ) i T - o i T i T6 440 390 6 133
SERIE | 5611 | 040 07 | 5060 - - - - 030 | - - . - |oos|o15| - i o 0 2 &=
2000 | 5514 | g50-1,2 | 07 | 3950 |040412 02008 | 0,10 - |ozs| - < . 015 |005|045| - H18 125 105 z 40 2017 0 225 145 14 55
2017A| 0,20-0,8 07 3545 [040-10| 010 | 0410 - 025 | - - 0,25Zr+Ti - 0,05(015| - T4 390 245 14 110
2117 | 08 07 | 2230 | 020 [020050 0,10 = 025 | - - E - |oos|015| -
ALCU | 2618 | 0,10-025 | 0913 | 1,927 - 1,318 - 0912 0,10 | - = - 0,040,10/0,05(0,15| - 1080 0 60 15 31 18 2024 0 220 140 13 55
2219 | 020 030 | 5868 (020040 002 - - 0,10 | - |0,050,15 0,10-0,25 0,02:0,10|0,05|0,15| - Hi4 100 70 5 32 T4 425 275 14 120
2024 | 050 050 | 3849 |03009| 118 | 010 . 025 | - - - 015 [005(015| - T42 425 260 14 119
2030 08 07 | 3545 | 10 |05013| 010 | 020 | 050 | - - 0,20Bi/0,8-1,5Pb 0,20 |005[0,15| - H18 125 105 2 40 T3 435 290 12 123
T351 435 290 15 123
T851 460 400 6 138
SERIE | 2003 | 08 07 |005-020| 1,015 . - - |ot0] - . . - |oos|os| - 1200 0 75 25 24 23
3000 | 3103 | 050 07 010 | 0915 | 030 0,10 - 020 | - - 0,10Zr+Ti - |oos|015| - H1a 115 95 4 a7 5005 O/H111 100 35 20 29
3004 | 030 0,7 025 | 1,045 | 0813 - - 025 | - - - - |oos|015| - - - - " e H14 145 120 3 48
3104 | 06 08 |005-025| 0814 | 0813 - - 025 | - | 005 0,05 010 |005|015| - Hig 185 165 5 58
ALMN | 3005 | 08 07 030 | 1,0-15 | 02006 | 0,10 - 025 | - - - 0,10 |005(0,15| -
3105 | 06 0,7 030 |[03008 (02008 | 020 - 040 | - - - 0,10 (005|015 - 2003 i 5 o 0 o 2050 P o B 5 -
H14 145 125 3 46 i 175 Uik 2 o
SERIE | 4035 | 110135 | 04 |05043| - |0813 | 010 [05048 035 | - | - - - |oos|ots| - . - - 2 - ids 240 el - &
4000 |4043A| 45-6,0 06 0,30 0,15 0,20 - - 010 | - - - 0,15 |005(015| -
AL-SI 5052 0/H111 170 65 16 47
H34 230 150 6 67
3004 0 155 60 15 45 e e 2 A =
gggg g-ig g,; gygg 020 |0501,1| 010 - | o025 | - - - - |oo5|015| - H34 220 170 4 66
; ) . 010 | 1,418 | 0,10 - 025 | - - - - |oos|015| -
5150 | 008 | 010 | 010 | pos |1347 | - - fon|-| - - 06 [00alots| - 58 260 220 S S W | a b f; 5
SERIE | 5251 0.40 050 015 [0,10050| 1,7-24 | 0,15 - 015 | - - - 0,15 (005|015 - Hag 410 345 10 104
5000 |5052 | 025 0,40 0,10 010 | 2228 |0,15035| - 0,10 | - - - - |oos|015| - 3105 o 100 ) o 59
5154A| 050 050 0,10 |0,10-050| 3139 | 025 - 020 | - - 0,10-0,5Mn+Cr 020 [005(015| - =085 oI o o T -
5154B| 0,35 045 005 [0,150,45| 32-38 | 0,10 001 | 045 | - - - 0,15 (005|015 - H14 150 130 48
5454 | 025 | 040 | 010 |0s0-10| 2480 |005020( - |025 | - | - - 020 |005(0,15 - ta - - : = e o 21 1 89
5754 | 040 040 | 010 | 050 | 2636 | 030 - |o20 | - . 01006Mn+Cr | 015 [005/0,15| - Ha6 i el E jie=
gggg oo | ban | aie [LEAO|smRel o A o I i i PO bored PO I 5086 | O/H111 240 100 13 65
. g : : 05010 | 4755 (005020 - 025 | - - - 020 [005(015| - .
ALMG | 5556 | 025 0,40 010 | 05010 | 4755 |0050,20 - 025 | - - - 0,05-0,20|0,05|0,15| - S i i e e H32 275 185 7 80
5182 | 020 035 015 [0,20-050| 4050 | 0,10 - 025 | - - - 010 |005|015| - T6 270 225 10 90 Ha6 325 220 3 96
5083 040 0,40 010 | 04010 | 4049 |005025| - 025 | - - - 0,15 |005(0,15| -
5086 040 0,50 010 |020-0,7 | 3545 |005025| - 025 | - - - 0,15 |005(0,15| - 5154 O/H111 215 85 5 58
6060 T4 120 60 16 50 fiaa o o0 i &
T5 160 120 8 60 H3s 310 250 3 93
6101 | 03007 | 050 0,10 003 |03508| 003 - 0,10 | - - 0,068 - 0,03(0,10| -
6005A| 05008 | 035 | 030 | 050 |0404,7| 030 - o2 | - - 0,12:05Mn+Cr | 040 [005(015| - 18 el il £ 2 5754 | O/H111 190 80 16 52
SERIE | 6105 | 06-10 | 035 0,10 010 |04508| 0,10 - 010 | - o = 010 |005|015| - Ha2 220 130 10 P
6000 | 6060 | 030-06 (010-030| 010 | o010 |03506| 005 | - |O0d5| - | - - 010 |005|015| - . , s " - e o e - =
6061 | 04008 | 07 (015040 0415 | 0812 (004035 - 025 | - - - 015 [005(0,15| - : Has 580 S s o
e gggg g,gg-g,g &‘75 0,1(;5%40 gqg Do,s-jo,zg 0,004-1%14 - gfg - - |0/40-0,7Bi;0,40-0,7Pb g,}g ggs 3,15 . T4 130 65 14 50
,20-0, i ; ; 450, : - . - - - " 05(015| -
6763 | 0,2006 | 008 (004016 003 |04509| - - |oo3| - | oos : - |oos|oo| - = = e g E2 Adad i R0/ i 2 = a8
6082 | 0713 | 050 | 010 | o040 | 0612 | 025 - |ozo | - = . 010 [005|0,15| - H32 250 180 ? “
Ha4 270 220 6 80
6061 0 150 85 16 40 e 310 e 3 o
7003 | 030 0,35 020 0,30 |050-1,0| 0,20 - |5085| - - 0,05-0,252Zr 020 |005/015| - T4 205 110 14 58
SERIE | 7010 0,12 015 | 1520 | g10 | 2126 | 005 005 |576,7| - - 0,11-0,17Zr - 0,05(0,15| - T6 240 240 6 88 7005 0 195 85 20 =
7000 | 7012 015 025 | 0812 |0,08-0,15| 1822 | 0,04 - |5865| - - 0,10-0,182r 0,04-0,08/0,05(0,15| - T53 390 345 5 -
7017 | 035 045 020 |0,05-050| 2030 | 035 | 010 (4052 - - 0,10-0,252r 0,45 [005(050| - T63 370 315 12 -
7020 035 040 020 |p,050,50| 10-1,4 |0,10035| - |[4050| - - = = 005(0,15| - 6082 0 150 85 16 40
AL-ZN | 7075 0,40 050 | 1,220 | 030 | 2129 |0,180,28| - |[5161| - = = 020 |005(0,15| - 7020 0 220 140 13 45
7079 | 030 040 | 04008 |0,10030| 2937 |0,10025| - [3848| - = - 0,10 |005|015| - T4 205 110 12 a8 T4 320 210 12 92
T61 280 205 10 82 T6 350 280 8 104
T6 310 260 6 94
SERIE | 8005 | 0.20-050 | 04008 | 0,05 - | ogs ; - loss |- | - . e e 7075 0 275 145 10 55
8000 | gg79 | 0,050,30 | 0713 | 005 - . - - oo | - i i Gl 6 525 460 6 157
AL-FE : i 6262 T9 400 380 - 120 T73 460 385 7 137

(1) Provette piatte di spessore mm.1,5 ca. (2) Provette tonde con diametro tratto utile mm.12,5 ca. (3) | dati riportati fanno riferimento agli spessori da 1,5 a 3 mm,

8 9



